ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на создание научно-технической продукции 
"Математическая модель и цифровая мнемо-имитационная блок-схема 
материального баланса и потоков производств и участков Предприятия
1. Заказчик: ХХХХ
2. Исполнитель:
3. Основание для разработки: Договор №
4. Сроки выполнения работы: ….
5. Цель работы: Создание компьютерного модуля, позволяющего моделировать
основную технологическую схему производств Заказчика (стационарный режим
работы), включающую схему получения требуемого количества … (основная продукция).
6. Исходные данные для разработки:
6.1 По производству …
Материалы ….
Материалы … (ректификация)

«ИД на проектирование» по проекту … 

6.2 По производству …
6.2.1. Исходные данные для проектирования по проекту …
6.2.2. Проект и рабочая документация по проекту …
6.3 По производству …
6.3.1 Базовый проект фирмы … для проекта …
6.3.2 Утвержденные исходные проектные данные - документ №…
6.3.3. Базовый проект FEED фирмы … для проекта …
6.3.4. Утверждаемая часть проекта …
6.4. По опытно-промышленному производству …:

6.4.1. Исходные данные для проектирования …
6.4.2. Утверждаемая часть проекта …
7. Состав участков всех производств, которые войдут в математическую модель:
…

…

Основные       технико-экономические       показатели       моделируемого
производства:

- требования к сырью и продукции взять из старых ТЗ

- дать таблицу всех участков и для каждого прописать пределы колебания его производительности

8. Особые условия:

8.1 Содержание   исходных   данных   для   разработки   модели   в   части покомпонентных  составов  исходных  потоков  уточняется  Заказчиком  и передается Исполнителю.

8.2 При    синтезе    модели    производства    принимаются    следующие технологические допущения:

Моделируется принципиальная технологическая схема производства
(основные и вспомогательные стадии). Вопросы, связанные с обезвреживанием и утилизацией отходов и абгазов рассматриваются до момента образования солянокислых растворов.

Оригинальные   технологические   аппараты   (реакторы,   конверторы) моделируются как стехиометрические реакторы. Адаптация моделей этих единиц технологического оборудования к реальным условиям (материальный баланс из исходных данных...) производится расчетом соответствующих значений степеней конверсии по компонентам, участвующим в химических реакциях.

8.2.3
Реакторный узел в производстве … моделируется как единая технологическая единица, режим работы которой соответствует  средней  производительности  всего  узла,  рассчитанной  по циклограмме работы комплекса аппаратов в течение года.

8.2.4
Реализация модели производства … производится в программной среде CHEMCAD 5.2.
9. Предполагаемые результаты работы.

9.1. Разработанная имитационная модель должна позволить воспроизвести стационарный режим работы объединенного производства … и ... как химико-технологической системы в целом, по стадиям и аппаратам, с учетом технологических взаимосвязей и рецикловых потоков.

9.2. Материальный баланс автоматически рассчитывается для каждого варианта схемы.

9.3. Разработанная модель должна позволить проводить структурную и энергетическую оптимизацию технологической схемы производства (выбор аппаратурного оформления основного оборудования, рекуперация тепла и т.д.). Использование результатов моделирования должно резко сократить сроки проектирования технологической составляющей производства и оперативное моделирование расходных коэффициентов и потоков.

10. Календарный план выполнения работ
10.1. Анализ имеющихся исходных данных и предварительных принципиальных
технологических решений по основным стадиям технологического цикла производства на
полноту и достоверность.

Корректировка имеющихся исходных данных по результатам анализа. Разработка технических требований к имитационной модели. Согласование с Заказчиком.

Срок выполнения:      …
10.2. Создание динамической модели циклограммы работы реактора осаждения ....
Разработка динамической модели реакторного узла осаждения .... Определение
количества реакторов, обеспечивающих необходимые регламентные требования по
циклограммам их работы и заданную производительность.

Срок выполнения:      ….

10.3. Разработка принципиальной  технологической  схемы  производства ...,
используя результаты п.10.1. Создание компьютерной модели производства ... по
согласованной  с  Заказчиком  принципиальной  технологической  схеме.  Уточнение
исходных данных в части состава и массовых расходов входных потоков по данным
Заказчика. Корректировка модели по уточненным исходным данным.

Срок выполнения:      ….

10.4. Разработка  принципиальной технологической  схемы  производства ...,
используя результаты п.10.1 и результаты п.10.З. Создание компьютерной модели производства ... по согласованной с Заказчиком принципиальной технологической схеме.

Срок выполнения:      ….

10.5. Разработка    принципиальной    технологической    схемы    объединенного
производства (....), используя результаты п.10.З и п.10.4. Создание компьютерной
модели объединенного производства по согласованной с Заказчиком принципиальной
технологической схеме.

Срок выполнения:      ...
10.6 Адаптация   разработанного   программного   модуля   для   моделирования
технологической схемы производительностью … требуемого качества. Пояснительная записка.

Срок выполнения:      …
