ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 

на разработку Ходатайства (Декларация) о намерениях строительства
производства жидких эпоксидных смол на
ХХХХ
Заказчик-инвестор: ХХХХ
Исполнитель: Проектный Институт УУУУ
1. Юридический статус инвестора-заказчика: …
2. Юридический статус предприятия (производства), предполагаемого к строительству: Заказчик сообщает дополнительно.

3. Предполагаемые источники и схема финансирования строительства (участвующие банки, пайщики): Частные инвестиции. 

Схему финансирования по требованию надзорных и контролирующих органов заказчик сообщает дополнительно.

4. Вид строительства: Реконструкция цеха … (производство …).

5. Предварительные сведения о месте расположения производства: Производство жидких эпоксидных смол разместить на свободных площадях существующего корпуса № … между осями 28-39 и, A-Д цеха … производства эпихлоргидрина (ЭХГ).

6. Транспортные связи (авто, железные дороги, обеспечение транспортом): Цех … (ЭХГ) имеет действующие подъездные и внутриплощадочные железнодорожные пути и автодороги. Доставка сырья и вывоз готовой продукции предполагается железнодорожным и автомобильным транспортом.

7. Сведения о наличии в предполагаемом месте размещения предприятия (производства) инфраструктуры, энергоресурсов и подтверждающие документы о возможности их использования: 

Обеспечение энергоресурсами предусмотреть:

7.1  Электроэнергией - от существующих свободных мощностей ЦШУ и электрообеспечения цеха ЭХГ (корпус № 5006);

7.2  Паром - от существующих вводов в корпус №5002 (dy100, Р=9-10 кгс/см2).;

7.3  Воздухом КИП и азотом - от существующих вводов в корпус № 5002, установку ресиверов не предусматривать ввиду наличия реципиентов, обеспечивающих воздухом КИП и азотом в течение часа все производства завода (цеха ЭХГ);

7.4  Холодом, – Заказчик сообщает дополнительно;

7.5  Конденсатом К40, К80 – от вновь проектируемого узла;

7.6  Оборотной водой - от существующей системы оборотного водоснабжения;

7.7  Захоложенной водой с t=+5(C – от вновь проектируемого узла;

7.8  Водой горячей (отопление и вентиляция, ГВС) - от существующих вводов в корпус 

№ 5002;

Документы со сведениями об имеющихся инженерных коммуникациях, источниках топливно-энергетических  и водных ресурсах, канализация и прочие системы будут представлены Заказчиком.

8. Основные сведения о технологии, режиме работы строящегося производства.
8.1. Номенклатура выпускаемой продукции:Смолы эпоксидно-диановые неотвержденные, ГОСТ 10587-84, марки ЭД-22, ЭД-20, сорт высший с улучшенными показателями качества, соответствующими европейским стандартам.

8.2 Проектная мощность - 15000 тонн в год эпоксидных смол (по основной технологии – три независимые нитки по 5000 тонн в год каждая)

8.3 Требования к качеству готовой продукции:

	
	Наименование
	Норма для марки

	
	показателя
	ЭД-22
	ЭД-20

	1
	Внешний вид
	
	

	2
	Цвет по железо-кобальтовой шкале, не более
	
	

	3
	Массовая доля эпоксидных групп, %
	
	

	4
	Массовая доля иона хлора, % не более
	
	

	5
	Массовая доля легко омыляемого хлора, % не более
	
	

	6
	Массовая доля омыляемого хлора, % не более
	
	

	7
	Массовая доля гидроксильных групп, % не более
	
	

	8
	Массовая доля летучих веществ, % не более
	
	

	9
	Массовая доля ЭХГ, не более
	
	

	10
	Динамическая вязкость, Па.С при 25
	
	

	11
	Время желатинизации с отвердителем, час, не менее
	
	


8.4 Метод производства.

Технологический процесс получения жидких эпоксидных смол заключается во взаимодействии дифенилолпропана (ДФП) с эпихлоргидрином (ЭХГ), взятом в избытке по отношению к ДФП. Реакционная смесь подвергается дегидрохлорированию раствором щелочи, после чего избыток ЭХГ отгоняется вместе с водой, а смола растворяется в толуоле, промывается водой, сушится на роторно-пленочных испарителях и фасуется.

8.5 Стадии технологического процесса:

8.5.1. Основные:

· растворение;

· конденсация;

· дополнительное омыление и промывка;

· выпаривание толуола;

· обработка (обогащение) шлама и воды из процесса;

· подготовка водного раствора эпихлоргидрина;

8.5.2 Вспомогательные:

· приготовление 20% масс раствора NaOH;

· приготовление 70% раствора катализатора;

· загрузка ДФП в реактор для растворения;

· приготовление захоложенной воды с t=5 0С, конденсата "К80", "К40";

· переработка сточных вод  с содержанием толуола для  подачи в существующую линию стоков производства ЭХГ;

· переработка водного шлама с целью выделения шлама, направляемого на захоронение;

· аварийные и дренажные сливы;

· розлив готового продукта в тару.

8.5.3  Склады.

Предусмотреть создание новых складов:
· склад двуокиси углерода;

· склад дифенилолпропана;

· склад готового продукта с запасом хранения на пять суток.

8.6  При разработке Декларации технические решения по основным стадиям технологического процесса принять на основании материалов базового проекта фирмы Леуна-Харзе (Германия, Лейна), вспомогательные стадии - разработать Исполнителю по исходным данным Заказчика, выполненными организацией, имеющей соответствующие лицензии.

8.7  Обеспечение сырьем и вспомогательными материалами.
	Сырье и вспомогательные материалы
	ГОСТ или ТУ
	Источник снабжения


	Примечание

	Эпихлоргидрин технический
	ГОСТ 12844-74*, высший сорт
	Собственное производство Существующий склад ЛВЖ с насосной производства ЭХГ (сооружение № 5009)
	Необходимость реконструкции склада определяет Заказчик совместно с ПКО завода.

	Дифенилолпропан
	ГОСТ 12138-86*, марка Б,В.
	Привозной (ОАО «Уфахимпром») в контейнерах типа "биг-бег", либо в мешках по 25 кг.
	Склад в составе производства эпоксидных смол не предусматривать 
                                  ???

	Натр едкий технический
	ГОСТ 2263-79, марка РД, высший сорт.
	Собственное производство Существующее содовое хозяйство (корпус № 5004)
	Необходимость реконструкции содового хозяйства определяет Заказчик совместно с ПКО.

	Толуол нефтяной
	ГОСТ 14710-78*, категория качества принять по данным Заказчика
	Привозной от существующего склада ЛВЖ с насосной производства ЭХГ

(сооружение № 5009)
	Необходимость реконструкции склада определяет Заказчик совместно с ПКО завода.

	Двуокись углерода газообразная и жидкая
	ГОСТ 8050-85, 
сорт - ..., жидкая, высокого давления
	Предусмотреть собственный узел приготовления двуокиси углерода 
	Поставка жидкой двуокиси углерода автоцистерной вместимостью 8м3

	Катализатор тетрабутилфос-фопиумбромид
	Привозной.

Принять по данным Заказчика

	Конденсат, либо вода технологическая
	Требование к качеству
	Исходный конденсат или вода технологическая от сетей  предприятия по данным Заказчика
	Узел очистки и нагрева (охлаждения) до требуемого качества и температуры выполнить в составе производства эпоксидных смол.

	Азот
	ГОСТ 9293-74

1 сорт
	Существующие цеховые сети предприятия
	Р=3-4,0 кгс/см2
Точка росы - минус 50 0С

	Воздух КИПиА
	ГОСТ 17433-80, загрязненность не ниже I класса
	Существующие цеховые сети предприятия
	Р=3-4 кгс/см2

Массовая концентрация водяного пара не более 148 мг/м3



8.8  Требования к аппаратурному оформлению технологического процесса.
Аппаратурное исполнение технологических процессов предусмотреть на основе импортного и отечественного оборудования. На импортное оборудование, приборы и средства автоматизации будет выдано разрешение Госгртехнадзора РФ на применение.

8.9  Требования к автоматизации технологического процесса.

Предусмотреть автоматизированную систему (АС) на базе микропроцессорной техники с применением персональных компьютеров.

8.10. Режим работы - 8600 часов в году, 4 смены по 6 часов.

9. Рекомендованные проекты-аналоги в  России (наименование предприятия, название производства, местоположение).

Сведения выдаются Заказчиком дополнительно.

10. Требования по экологическим и санитарно-эпидемологическим условиям:

10.1  Технологические решения должны обеспечивать экологическую безопасность производства, в соответствии с действующим законодательством, ГОСТ, СНиП, нормативным документам по охране окружающей среды и другими документами, регулирующими природоохранную деятельность.

10.2  Указать необходимость и возможность организации санитарно-защитной зоны от вновь строящегося производства и предприятия в целом.

10.3  Технические условия по приему отходов от проектируемого производства:

10.3.1  Жидкие отходы:

· сточные воды, содержащие ЭХГ, утилизировать на узел обезвреживания действующего производства ЭХГ (корпус № 5001) на ст. 26 (в «голову»)без дополнительной обработке;

· сточные воды, содержащие толуол, направить на узел обезвреживания, действующего производств ЭХГ (корпус № 5001) на ст. 26 (в «хвост») с предварительной очисткой по содержанию толуола до требуемых нормативов на сброс.

10.3.2  Шлам направить в существующий шламонакопитель предприятия и далее по существующей схеме действующего ПРО;

10.3.3  Нормативно-чистые производственные сточные воды, дождевые воды и бытовые сточные воды направить в существующие сети канализации на БОС предприятия по действующей схеме водоотведения с учетом действующего ПДС.

10.3.4  Газообразные отходы:

· технологические сдувки проектируемого производства, содержащие ЭХГ, направить на существующую оросительную колонку действующего узла очистки газовых выбросов производства ЭХГ,

· технологические сдувки от проектируемого производства, содержание толуол, направить на существующий узел термического обезвреживания (печь сжигания) газовых выбросов действующего производства ЭХГ.

Технологические сдувки после очистки и обезвреживания направить в атмосферу по действующей схеме предприятия на рассеивание с учетом действующего ПДВ и фоновых показателей загрязняющих веществ в воздухе.

11. Особые условия по экономическим и финансовым показателям объекта инвестирования (предполагаемые капитальные затраты, себестоимость готовой продукции, рентабельность и прочее):

Сведения выдаются Заказчиком дополнительно.

12.Состав и объем выполнения.

Декларация составляется Исполнителем на основании исходных материалов, представляемых Заказчиком, согласно Перечню -графика (Приложение № 1 к техническому заданию) в соответствии с положением СП 11-101-95 и другими региональными нормативными требованиями и передается Заказчику в сброшюрованном виде в 4-х экземплярах.

13. В процессе исполнения работ Исполнитель вправе в письменной форме запросить у Заказчика дополнительные исходные данные, сведения и материалы.

Приложения:

1. Перечень-график предоставления Заказчиком исходных сведений, материалов и документов для разработки ходатайства (Декларации) производства жидких эпоксидных смол

