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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на независимое экспертное заключение по инвестиционному проекту …:

«Реконструкция производства трихлорэтилена. Этап 2: снижение себестоимости»

	1. 
	Заказчик 
	ХХХХ.

	2. 
	Исполнитель 
	

	3. 
	Наименование работы


	Проведение технического аудита технологии и действующего оборудования производства  трихлорэтилена на стадиях:

· Производство тетрахлорэтана (стадия хлорирования в  корпусе ПМ-1а);
· Производство трихлорэтилена (стадии: ректификации, омыления в корпусе ПХ-1). 

	4. 
	Цель проведения реконструкции
	Снижение себестоимости продукции;

Увеличение в объеме выпускаемой продукции товарного трихлорэтилена высшего сорта;

 Улучшение экологической обстановки.



	5. 
	Местонахождение объекта


	Производственная площадка ХХХХ
 Цех ПТ.

	6. 
	Мощность производства
	Проектная    – … тонн в год по трихлорэтилену.

   – … тонн в год по тетрахлорэтану.

Достигнутая – … тонн в год по трихлорэтилену.

 – … тонн в год по тетрахлорэтану.

	7. 
	Характеристика производства и производимой продукции

	Производство трихлорэтилена на ХХХХ введено в эксплуатацию  в декабре 1975 года.

Метод получения  – хлорирование карбидного ацетилена барботажным методом до тетрахлорэтана с последующим омылением его известковым молоком до трихлорэтилена.

Производится трихлорэтилен высшего и первого сорта, в соотношении  66 : 34%.
Трихлорэтилен технический ГОСТ 9976-94

	8. 
	
	Молярная масса

Температура кипения

Температура плавления

Температура самовоспламенения

Растворимость трихлорэтилена в воде

при температуре 20 0С

при температуре 25 0С

Растворимость воды в трихлорэтилене:
при температуре 10 0С          

при температуре 18 0С     

при температуре 25 0С                                                  

при температуре 28 0С  

Растворимость трихлорэтилена в других растворителях
Теплопроводимость

Жидкости при температуре 20 0С

пара при температуре 86,7 0С

Вязкость динамическая

жидкости при температуре 20 0С
Удельная теплоемкость

жидкости при температуре 20 0С

пара при температуре 100 0С

	131,39 г/моль

87 0С

минус 73 – минус 86 0С

380 0С

в граммах на 100 грамм воды

0,025

0,11

в граммах на 100 грамм  трихлорэтилена
0,017

0,025

0,033

0,035

хорошо растворяется в этиловом спирте, диэтиловом эфире, углеводородах нефти
0,138 Вт/(м
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0,0083 Вт/(м
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0,58 МПа
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962 Дж/(кг
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657 Дж/(кг
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	9. 
	
	Физико-химические показатели трихлорэтилена, в соответствии с требованиями и нормами ГОСТ 9976-94: 

	10. 
	
	1 Массовая доля трихлорэтилена, %, 
не менее 

2 Массовая доля винилиденхлорида, %, 
не более 

3 Плотность при температуре 20 0С, г/см3, в пределах  

4 Цвет в единицах Хазена, не более

5 Массовая доля нелетучего остатка, %, 
не более 

6  Массовая доля воды, %, не более 

7 Показатель активности водородных ионов водной вытяжки, рН

8  Массовая доля хлор-иона, %, не более
	Высший сорт ОКП 2412260120
	Первый сорт

ОКП 2412260130

	11. 
	
	
	99,9

0,01

1,463–1,465

15

0,0006

0,01

9–10 

0,0001
	98,5

не нормируется

1,462–1,466

25

0,0030

0,02

9–11

0,0003



	8.
	Требования к выполнению работ
	1. Исполнитель, используя весь свой научный, конструкторский, технический, практический опыт в изучении и проектировании аналогичных производств, знания самых современных тенденций в развитии соответствующих технологий, сведения о достижениях в процессах и аппаратах соответствующих производств, самые современные воззрения на системы управления аналогичными производствами,  должен  дать рекомендации в виде перечня необходимых мероприятий (их последовательности) по снижению расходных норм, увеличению доли  высшего сорта в товарном трихлорэтилене (и, как следствие,  способы  утилизации или переработки отходов производства). 
2. Исполнитель должен количественно оценить возможный вклад каждого мероприятия в достижение конечного результата,  возможность получения промежуточных положительных результатов и провести ранжирование мероприятий по их значимости. 

3. Исполнитель должен сравнить основные технические характеристики (расходные коэффициенты по сырью, энергоресурсам, трудоемкость, срок эксплуатации до капитального ремонта и т.п.) существующего производства с аналогичными характеристиками лучших зарубежных производств, использующих ацетиленовый способ получения трихлорэтилена.
4. Исполнитель дожжен дать технико-экономическое обоснование целесообразности проведения предлагаемых технических мероприятий.

5. Ответы Исполнителя оформляются в виде «Отчета-заключения». «Отчет-заключение» в обязательном порядке должен отвечать следующим требованиям:

5.1. «Отчет-заключение» должен быть точным и полным, то есть понятным и не скрывающим от Заказчика проблем и вопросов, которые могут возникнуть при реализации рекомендуемых технических решений.

5.2. «Отчет-заключение» должен быть однозначным, то есть не допускающим двойственное толкование тех или иных рекомендаций и решений.

5.3. «Отчет-заключение» должен быть мотивированным, то есть мнение Исполнителя должно подтверждаться официальными или общественно-выраженными материалами: копиями научных отчетов, статьями, материалами конференций и симпозиумов, патентами и т.п.
5.4. Каждый раздел «Отчета-заключения» должен содержать выводы по обсуждаемой проблеме. В конце отчета эти выводы повторяются в краткой форме.
5.5. «Отчет-заключение» должен содержать технико-экономический анализ действующего производства.

5.6. «Отчет-заключение» должен содержать технико-экономический расчет предполагаемых затрат на реализацию, рентабельность и срок окупаемости предлагаемы мероприятий.


	9.
	Требования к технической документации
	Вся техническая документация должна соответствовать техническим правилам и нормам, действующим в Российской Федерации.
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