

	Таблица 12

Размеры, мм

Условный проход Dy
Py, МПа (кгс/см2)
Ряд
D3, D5
D4, D6
h1
h2
10
До 0,63
(6,3)
1
19
31
4
3
2
18
30
Св. 0,63 (6,3) до 10 (100)
1; 2
23
35
15
До 0,63
(6,3)
1
24
36
2
22
34
Св. 0,63 (6,3) до 20 (200)
1; 2
28
40
20
До 0,63
(6,3)
1
31
47
2
32
44
Св. 0,63 (6,3) до 20 (200)
1; 2
35
51
25
До 0,63
(6,3)
1
38
54
2
40
52
Св. 0,63 (6,3) до 20 (200)
1; 2
42
58
32
До 0,63
(6,3)
1
48
64
2
60
Св. 0,63 (6,3) до 20 (200)
1; 2
50
66
40
До 0,63
(6,3)
1
55
71
2
54
70
Св. 0,63 (6,3) до 20 (200)
1; 2
60
76
50
До 0,63
(6,3)
1
68
84
2
65
81
Св. 0,63 (6,3) до 20 (200)
1; 2
72
88
65
До 0,63
(6,3)
1
88
104
2
85
101
Св. 0,63 (6,3) до 20 (200)
1; 2
94
110
80
До 0,63
(6,3)
1
102
118
2
100
116
Св. 0,63 (6,3) до 20 (200)
1; 2
105
121
100
До 0,63 (6,3)
1
122
144
6
5
2
116
138
Св. 0,63 (6,3) до 20 (200)
1; 2
128
150
125
До 0,63 (6,3)
1
148
170
2
145
167
Св. 0,63 (6,3) до 20 (200)
1; 2
154
176
150
До 0,63 (6,3)
1
175
197
2
170
192
Св. 0,63 (6,3) до 20 (200)
1; 2
182
204
(175)
До 0,63 (6,3)
1
205
227
2
202
224
Св. 0,63 (6,3) до 20 (200)
1; 2
212
234
200
До 0,63 (6,3)
1
230
252
2
228
250
Св. 0,63 (6,3) до 20 (200)
1; 2
238
260
(225)
До 0,63 (6,3)
1; 2
225
277
Св. 0,63 (6,3) до 20 (200)
1; 2
265
287
250
До 0,63 (6,3)
1
285
307
2
282
304
Св. 0,63 (6,3) до 20 (200)
1; 2
291
313
300
До 0,63 (6,3)
1; 2
335
357
Св. 0,63 (6,3) до 16 (160)
1; 2
242
364
350
До 0,63 (6,3)
1
380
408
2
385
407
Св. 0,63 (6,3) до 10 (100)
1; 2
394
422
400
До 0,63 (6,3)
1
430
458
2
435
457
Св. 0,63 (6,3) до 10 (100)
1; 2
446
474
450
До 0,63 (6,3)
1
480
508
2
488
510
Св. 0,63 (6,3) до 4,0 (400)
1; 2
496
524
500
До 0,63 (6,3)
1
530
558
2
540
562
Св. 0,63 (6,3) до 6,3 (63)
1; 2
548
576
600
До 0,63 (6,3)
1
630
658
2
634
662
Св. 0,63 (6,3) до 6,3 (63)
1
648
676
2
650
678
700
До 0,63 (6,3)
1
735
763
2
736
764
Св. 0,63 (6,3) до 4,0 (40)
1; 2
750
778
800
До 0,63 (6,3)
1; 2
840
868
Св. 0,63 (6,3) до 4,0 (40)
1
855
883
2
850
878
(Измененная редакция, Изм. № 1, 3, 4).
3. Поля допусков посадочных мест под фторопластовые прокладки в сопрягаемых деталях должны соответствовать указанным в табл. 13.

4. Допускается изготовлять фланцы других конструкций с другими исполнениями уплотнительных поверхностей, в том числе с уплотнительными канавками на соединительном выступе или приварном кольце, с обязательным выполнением присоединительных размеров по табл. 2-11.

5. Проходы условные-по ГОСТ 28338-89.

Давление номинальное (условное)-по ГОСТ 26349-84.

(Измененная редакция, Изм. № 5).
Таблица 13

Диаметр (шипа или паза), мм
Поле допуска
Отверстие
Вал
От 18 до 30
Н12
b12
Св. 30 до 130
d11
Св. 130 до 260
Н11
Св. 260 до 500
f9
Св. 500 до 800
Н10
f9
Св. 800 до 1000
Н9
(Измененная редакция, Изм. № 3).
6. Отверстия под болты и шпильки во фланцах арматуры машин, приборов, патрубков аппаратов и резервуаров для удобства монтажа должны располагаться симметрично по отношению к главным осям (но не на главных осях).

(Измененная редакция, Изм. № 3).
7. Допускается фланцы всех исполнений, имеющие 4 отверстия под болты (или шпильки), изготовлять квадратными на Ру 4,0 МПа (40 кгс/см2).

8. Допуски размеров D и В:

для чугунных литых и литых стальных фланцев-по 9 классу точности ГОСТ 26645-85;

для фланцев, изготавливаемых из проката обычной точности (В),-по ГОСТ 2590-88 и ГОСТ 2591-88;

для фланцев, изготавливаемых методом кислородной и плазменно-дуговой резки,-по 2-му классу точности ГОСТ 14792-80;

для фланцев штампованных, изготавливаемых методом гибки из полосового проката с последующей сваркой стыка и горячей рихтовкой,-по классу точности Т4 ГОСТ 7505-89, при этом допускается усиление шва, которое при определении предельного отклонения не учитывается;

при изготовлении другими методами-по h16.

(Измененная редакция, Изм. № 4, 5).
9. (Исключен, Изм. № 3).
10. Предельные отклонения номинального размера h:

± 1 мм при h = 2 мм;
± 2 мм при h > 2 мм. 

Для литых фланцев допускается выполнение размера h
не менее 2 мм для Dy 32 мм

и не менее 3 мм для Dy > 32 мм.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
11. Предельные отклонения номинальных размеров:

h1 и h2                                                                                   + 0,5 мм

D2                                                                                            ± 4,0 мм

D3, D6                                                                                    Н12

D4, D5                                                                                    h12

D7                                                                                            ± 0,75 мм

D8                                                                                            ± 0,15 мм

b2, h3                                                                                      0,4 мм

d                                                                       Н15

D9                                                                                            h14

(Измененная редакция, Изм. № 3, 4).
12. Для соединений типа А по ГОСТ 14140-81 позиционный допуск осей отверстий d (допуск зависимый) в диаметральном выражении не должен быть более, мм:

1,0-для отверстий диаметром 11 мм;

2,0-для отверстий диаметром от 14 до 26 мм;

3,0-для отверстий диаметром от 30 до 45 мм;

4,0-для отверстий диаметром 52 и 56 мм;

6,0-для отверстий диаметром от 62 до 78 мм.

При изготовлении фланцев с резьбовыми отверстиями (тип В по ГОСТ 14140-81) позиционный допуск осей отверстий d (допуск зависимый) в диаметральном выражении не должен быть более, мм:

0,5-для отверстий диаметром 11 мм;

1,0-для отверстий диаметром от 14 до 26 мм;

1,6-для отверстий диаметром от 30 до 45 мм;

2,0-для отверстий диаметром 52 и 56 мм;

3,0-для отверстий диаметром от 62 до 78 мм.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное
Информационные данные о соответствии ГОСТ 12815-80 СТ СЭВ 3249-81 СТ СЭВ 3250-81 и СТ СЭВ 3251-81.

Пункт 2 ГОСТ 12815-80 соответствует пунктам: 4 и 5 СТ СЭВ 3249-81; 4, 5 и 6 СТ СЭВ 3250-81; 4 и 5 СТ СЭВ 3251-81.

(Введено дополнительно, Изм. № 2).
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